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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-

tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami

(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

>

>

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo osob

>

>

>

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnosé wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. $rodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
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zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wyfaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.
Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita $ciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go iflub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
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jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacychii
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

akumulatorowych

» Akumulatory nalezy tadowac tylko w tadowarkach o
parametrach okreslonych przez producenta. W przy-
padku uzycia tadowarki, przystosowanej do tadowania
okreslonego rodzaju akumulatorow, w sposob niezgodny
z przeznaczeniem, istnieje niebezpieczerstwo pozaru.

» Elektronarzedzi nalezy uzywac wytacznie z przezna-
czonymi do nich akumulatorami. Uzycie innych akumu-
latoréw moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciafa i
zagrozenie pozarem.

» Nieuzywany akumulator nalezy przechowywac z dala
od metalowych elementoéw, takich jak spinacze, mone-
ty, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne mate przedmioty
metalowe, ktore mogtyby spowodowac zwarcie biegu-
néw akumulatora. Zwarcie biegunéw akumulatora moze
skutkowac oparzeniem lub wybuchem pozaru.

» Przechowywanie lub uzytkowanie akumulatora w nie-
odpowiednich warunkach moze spowodowac wyciek
elektrolitu. Nalezy unikac kontaktu z elektrolitem, aw
razie przypadkowego kontaktu, przeptukac skore wo-
da. W przypadku dostania sig elektrolitu do oczu, na-
lezy dodatkowo zasiegnac porady lekarza. Elektrolit
wyciekajacy z akumulatora moze spowodowac podraznie-
nie skory lub oparzenia.

» Nie wolno uzywac uszkodzonych ani modyfikowanych
akumulatoréw i elektronarzedzi. Uszkodzone lub zmo-
dyfikowane akumulatory mogg zachowywac sie w sposob
nieprzewidywalny, powodujac niebezpieczne dla zdrowia
skutki (zapton, eksplozja, obrazenia ciata).

» Akumulator nalezy trzymac z dala od ognia oraz chro-
ni¢ przed ekstremalnymi temperaturami. Wskutek
dziatania ognia lub temperatury przekraczajacej 130 °C
akumulator moze eksplodowac.

» Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazéwek doty-
czacych tadowania. Nie wolno tadowac¢ akumulatora
lub elektronarzedzia w temperaturze znajdujacej sie
poza zakresem sprecyzowanym w niniejszej instruk-
cji. Niezgodne z instrukcja tadowanie lub tadowanie w
temperaturze niemieszczacej sie w zalecanym zakresie
moze spowodowac uszkodzenie akumulatora oraz zwiek-
sza ryzyko pozaru.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

» Nie wolno w zadnym wypadku naprawiac uszkodzone-
go akumulatora. Naprawy akumulatora mozna dokony-
wac wytacznie u producenta lub w autoryzowanym punk-
cie serwisowym.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z
pitami stotowymi

Ostrzezenia dotyczace stosowania oston

zahezpieczajacych

» Nie wolno demontowac oston zabezpieczajacych.
Ostony zabezpieczajace musza by¢ sprawne i prawi-
dtowo zamontowane. Poluzowane, uszkodzone lub nie-
sprawne ostony zabezpieczajace nalezy naprawic lub wy-
mienic.

» Podczas cigcia nalezy zawsze uzywac ostony zabezpie-
czajacej i klina rozdzielajacego. W przypadku cie¢, przy
ktorych tarcza pilarska przecina obrabiany element na ca-
tej jego grubosci, ostona zabezpieczajaca oraz inne ele-
menty systemu bezpieczenstwa pomagaja obnizy¢ ryzyko
doznania obrazen.

» Po zakonczeniu cigé, ktore nie powoduja przeciecia
materiatu na catej grubosci, takich jak wregowanie,
nalezy ponownie ustawi¢ klin rozdzielajacy w pozycji
wysunietej w gére. Gdy klin rozdzielajacy znajduje sie
w pozycji wysunietej w gore, nalezy ponownie zamon-
towac ostone tarczy.Ostona i klin rozdzielajacy pomaga-
ja obnizy¢ ryzyko doznania obrazen.

» Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy upewnic¢
sie, Ze tarcza pilarska nie ma kontaktu z ostong zabez-
pieczajaca, klinem rozdzielajacym ani obrabianym ma-
teriatem. Przypadkowy kontakt tarczy pilarskiej z tymi
elementami moze spowodowac zagrozenie.

» Klin rozdzielajacy nalezy ustawic zgodnie ze wskazéw-
kami zawartymi w instrukcji obstugi. Niewtasciwy od-
step, pozycja lub ustawienie klina rozdzielajagcego moga
spowodowac, ze nie zdota on skutecznie zapobiec odrzu-
towi.

» Aby klin rozdzielajacy zadziatat prawidtowo, musi on
znajdowac sie w szczelinie obrabianego materiatu.
Klin rozdzielajacy nie bedzie dziatat w przypadku zbyt
krétkich elementéw, ktére uniemozliwiaja ustawienie kli-
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na w prawidtowej pozycji. W takich sytuacjach klin roz-
dzielajacy nie bedzie skutecznie zapobiegat odrzutowi.

» Nalezy uzywac tarczy odpowiedniej do stosowania z

klinem rozdzielajacym. Aby klin rozdzielajacy dziatat
prawidtowo, $rednica tarczy pilarskiej musi odpowiada¢
danemu klinowi, korpus tarczy musi by¢ mniejszy od gru-
bosci klina rozdzielajacego, a szerokos¢ ciecia musi by¢
wieksza od grubosci klina rozdzielajacego.

Ostrzezenia dotyczace cigcia

> m ZAGROZENIE: Nalezy uwazac, aby palce i dtonie
nigdy nie znajdowaty sie w poblizu tarczy pilarskiej
lub linii ciecia. Chwila nieuwagi lub przypadkowe obsu-
niecie dtoni moga spowodowac, ze dtonie znajda sie w
poblizu tarczy pilarskiej, co moze skutkowac powaznymi
obrazeniami.

» Obrabiany element nalezy doprowadzac do tarczy pi-
larskiej wytacznie od strony przeciwnej do kierunku
obrotow tarczy. Doprowadzanie obrabianego elementu
w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotow tarczy, nad
stotem, moze skutkowac pochwyceniem materiatu wraz z
dtonig przez tarcze pilarska.

» Do doprowadzania obrabianego elementu podczas
cie¢ wzdtuznych nie wolno nigdy uzywac ogranicznika
do ciecia ukosnego, natomiast podczas cie¢ poprzecz-
nych z uzyciem ogranicznika do ciecia uko$nego nie
wolno uzywac prowadnicy jako ogranicznika dtugosci.
Doprowadzanie obrabianego elementu za pomoca pro-
wadnicy oraz ogranicznika do ciecia uko$nego zwieksza
prawdopodobienstwo zaklinowania sie tarczy i ryzyko wy-
stapienia odrzutu.

» Podczas cie¢ wzdtuznych nalezy zapewnic petny kon-
takt obrabianego elementu z prowadnica, nacisk po-
wodujacy doprowadzenie obrabianego elementu nale-
2y wywierac zawsze pomiedzy prowadnica i tarcza.
Jezeli odlegtos¢ pomiedzy prowadnica i tarcza jest
mniejsza niz 150 mm, nalezy uzy¢ drazka prowadzace-
g0, a jezeli odlegtosc jest mniejsza niz 50 mm, nalezy
uzywac bloku podpierajacego. Akcesoria pomocnicze
tego typu pozwola zachowac bezpieczna odlegtos¢ dtoni
od tarczy.

Nalezy uzywac wytacznie popychacza dostarczonego
przez producenta lub wykonanego zgodnie z jego zale-
ceniami. Popychacz zapewnia bezpieczng odlegtos¢ dto-
ni od tarczy pilarskiej.

Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonego lub nadpitowa-
nego drazka prowadzacego. Uszkodzony lub nadpitowa-
ny drazek prowadzacy moze ztamac si¢, powodujac obsu-
niecie dtoni w kierunku tarczy.

Nie wolno wykonywac tzw. cig¢ z reki. Zawsze nalezy
uzywac albo prowadnicy albo ogranicznika do ciecia
ukosnego, ktore pozwalaja wiasciwie ustawic i prowa-
dzi¢ obrabiany element. Pojecie "z reki" oznacza uzywa-
nie dtoni do trzymania lub prowadzenia obrabianego ele-
mentu, zamiast stosowania do tego celu prowadnicy lub
ogranicznika do ciecia uko$nego. Ciecie z reki moze pro-

>
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wadzi¢ do nieréwnego ustawienia materiatu, zaklinowania
sie tarczy i odrzutu.

Nigdy nie wolno siegac reka za tarcze pilarska ani nad
tarcza pilarska, jesli znajduje sie ona w ruchu. Siegnie-
cie w ten sposdb po obrabiany materiat moze skutkowac
przypadkowym kontaktem z obracajaca sie tarcza pilar-
ska.

Nalezy zapewni¢ dodatkowe podparcie dtuzszego lub
szerszego obrabianego elementu z tytu i/lub po bo-
kach tarczy pilarskiej, aby znalazt sie on w pozycji po-
ziomej. Dtuzszy i/lub szerszy obrabiany element wykazu-
je tendencje do przechylania sie przy krawedziach stotu,
co moze spowodowac utrate kontroli, zaklinowanie tarczy
pilarskiej lub odrzut.

Obrabiany element nalezy doprowadza¢ do tarczy w
sposob réwnomierny. Nie nalezy wyginaé, obracac ani
przesuwac obrabianego elementu. W przypadku zakli-
nowania sie tarczy nalezy bezzwtocznie wytaczy¢ elek-
tronarzedzie, odtaczyc je od zasilania i usunac przy-
czyne zaklinowania. Zaklinowanie tarczy w materiale
moze spowodowac odrzut lub zablokowa¢ prace silnika.
Nie wolno usuwac odcietych fragmentéw obrabianego
materiatu, dopoki tarcza pilarska znajduje sie w ruchu.
Moga one zakleszczy¢ sie pomiedzy prowadnica lub za-
czepic o ostone zabezpieczajaca i podczas préb ich wyje-
cia wciagnac palce pod tarcze pilarska. Przed wyjeciem
odcietych fragmentdw materiatu nalezy wytaczyc elektro-
narzedzie i odczekac az tarcza pilarska sie zatrzyma.

Do cigcia wzdtuznego elementéw o grubosci mniejszej
niz 2 mm nalezy uzywac dodatkowej prowadnicy.
Cienkie elementy poddawane obrébce moga zakleszczy¢
sie pod prowadnicg i spowodowac odrzut.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja obrabianego elementu spowo-
dowana zaczepieniem lub zaklinowaniem tarczy pilarskiej
lub nieréwna linig cigcia obrabianego materiatu wzgledem
tarczy pilarskiej lub tez sytuacja, w ktérej cze$¢ obrabianego
elementu zakleszczy sie pomiedzy tarcza pilarska a prowad-
nica lub innym nieruchomym przedmiotem.

W czasie odrzutu obrabiany element najczesciej jest podry-
wany ze stotu przez tylna czes$¢ tarczy pilarskiej i wyrzucany
w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie.

Odrzut jest nastepstwem btednego i/lub niezgodnego z prze-
znaczeniem sposobu uzycia maszyny lub zastosowania jej w
niewfasciwych warunkach. Mozna go unikna¢ przez zacho-
wanie opisanych ponizej odpowiednich srodkdéw ostrozno-
$ci.

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z

tarcza pilarska. Zawsze nalezy stac po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktérej zamontowana jest pro-
wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duza predkoscia w strone 0séb znajduja-
cych sie przed tarcza pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

» Nigdy nie nalezy siegac reka nad tarcza pilarska ani za

tarcze pilarska, aby wyjac lub podeprzec obrabiany
element. Moze wtedy doj$¢ do przypadkowego kontaktu
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z tarcza pilarska lub do odrzutu, ktdry spowoduje wcia-
gniecie palcow pod tarcze pilarska.

» Nigdy nie przytrzymywac ani nie dociskac cietego ma-
teriatu do obracajacej sie tarczy pilarskiej. Dociskanie
cietego materiatu moze spowodowac zaklinowanie sie
tarczy i doprowadzi¢ do odrzutu.

» Prowadnice nalezy ustawi¢ w pozycji rownolegtej do
tarczy pilarskiej. Nierowno ustawiona prowadnica spo-
woduje zaczepienie materiatu o tarcze pilarska i w efekcie
odrzut.

» Podczas wykonywania cie¢, ktore nie powoduja prze-
ciecia materiatu na catej grubosci (wregowanie), do
prowadzenia obrabianego elementu nalezy uzy¢ grze-
bienia dociskowego. Grzebien dociskowy pomaga ta-
twiej kontrolowac obrabiany element w przypadku odrzu-
tu.

» Plyty o duzych rozmiarach nalezy podeprze¢ przed
przystapieniem do obrobki, aby zminimalizowac ryzy-
ko zablokowania sig tarczy pilarskiej i odrzutu. Duze
ptyty moga sie ugina¢ pod wtasnym ciezarem. Ptyty nale-
2y podeprze¢ we wszystkich miejscach ptyty wystajacych
poza stot.

» Nalezy zachowac szczegélna ostroznos¢ podczas wy-
konywania cie¢ w elementach skreconych, splata-
nych, wypaczonych lub takich, ktére nie posiadaja
prostej krawedzi, aby mozna je prowadzic za pomoca
ogranicznika do cigcia ukosnego lub prowadnicy. Wy-
paczony, splatany lub skrecony element jest niestabilny i
powoduje nieréwny przebieg szczeliny cigcia wzgledem
tarczy pilarskiej, co moze spowodowac zaklinowanie sie
tarczy i odrzut.

» Nigdy nie wolno cia¢ wigcej niz jednego elementu na
raz (obojetne, czy sa one utozone jeden na drugim czy
jeden za drugim. Tarcza pilarska moze pochwycic¢ jeden
lub wiecej elementéw i doprowadzi¢ do odrzutu.

» Przed ponownym uruchomieniem elektronarzedzia z
tarcza pilarska znajdujaca sie w materiale, nalezy wy-
centrowac tarcze w szczelinie tak, aby zeby nie znaj-
dowaty sie¢ w materiale. Zaklinowanie sie tarczy przy po-
nownym uruchomieniu elektronarzedzia moze spowodo-
wac uniesienie obrabianego elementu w gore i odrzut.

» Tarcze pilarskie musza by¢ czyste, naostrzone i posia-
dac komplet zebow. Nigdy nie wolno uzywac¢ wypaczo-
nych tarcz pilarskich ani tarcz pilarskich z popekany-
mi lub wytamanymi zebami. Ostre tarcze pilarskie z
kompletem zebéw minimalizuja ryzyko zaklinowania sie
lub zablokowania tarczy i odrzutu.

Ostrzezenia dotyczace obstugi pit stotowych

» Przed przystapieniem do wyjecia wktadki stotu, wy-
miany tarczy pilarskiej, regulacji klina rozdzielajacego
lub ostony zabezpieczajacej oraz przed pozostawie-
niem maszyny bez nadzoru nalezy wytaczy¢ pite stoto-
wa i wyjac z niej akumulator. Podjete $rodki ostroznosci
pozwolg zapobiega¢ wypadkom.

» Nigdy nie wolno zostawia¢ pracujacej pity stotowej
bez nadzoru. Przed oddaleniem sig nalezy wytaczy¢

elektronarzedzie i zaczekac, az tarcza pilarska catko-
wicie sie zatrzyma. Pracujaca pita stotowa pozostawiona
bez nadzoru stwarza niekontrolowane zagrozenie.

» Pite stotowa nalezy umiesci¢ w dobrze oswietlonym
miejscu, na rownym podtozu, tak aby osoba obstuguja-
ca mogta zachowac stabilna postawe i rownowage.
Maszyna powinna by¢ umieszczona w pomieszczeniu,
ktore zapewnia wystarczajaca ilos¢ miejsca, by nie
utrudniac obstugi wigkszych materiatéw. Nieporzadek,
brak prawidtowego oswietlenia oraz nieréwne lub $liskie
podtoze sprzyjaja wypadkom.

» Nalezy regularnie czysci¢ i usuwac pyt spod stotu pi-
larskiego i/lub pojemnika na pyt. Duze nagromadzenie
pytu stwarza ryzyko samozaptonu.

» Pita stotowa musi by¢ zabezpieczona. Niewtfasciwie za-
bezpieczona pita stotowa moze sie przemiescic lub prze-
wrdcic.

» Przed wiaczeniem pity stotowej nalezy usunaé z niej
narzedzia nastawcze, odpady drewniane itp. Wyrzuce-
nie lub zakleszczenie tego rodzaju elementéw moze stwa-
rza¢ zagrozenie.

» Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o wlasciwych
wymiarach i z odpowiednim otworem montazowym
(np. gwiazdzistym lub okraglym. Tarcze pilarskie niedo-
pasowane do otworu montazowego powoduja bicie, co
moze prowadzi¢ do utraty panowania nad elektronarze-
dziem.

» Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich elementow mocujacych, takich jak kotnie-
rze, podktadki, Sruby lub nakretki. Elementy mocujace
zostaty skonstruowane pod katem zastosowania w tej pile
i zapewniaja bezpieczenstwo obstugi oraz optymalng wy-
dajnosé.

» Nigdy nie wolno stawac nogami na pile stotowej ani
uzywac jej jako podwyzszenia. Przewrdcenie sie pity
stotowej w takiej sytuacji lub kontakt z narzedziem robo-
czym moga spowodowac powazne obrazenia.

» Nalezy upewnic sig, Ze tarcza pilarska jest zainstalo-
wana z zachowaniem prawidtowego kierunku obro-
tow. Do pity stotowej nie wolno uzywac tarcz szlifier-
skich, szczotek drucianych ani tarcz sciernych. Niepra-
widtowa instalacja pity stotowej lub stosowanie niezaleca-
nego osprzetu moze stac sie przyczyna powaznych obra-
zen.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga fatwo sie zta-
mac.

» Nalezy stosowac wytacznie tarcze pilarskie, ktérych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
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staty przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i sg odpowiednio oznakowane.

» Nigdy nie uzywac elektronarzedzia bez wktadki stotu.
Uszkodzong wktadke stotu nalezy wymienic. Podczas
pracy z uszkodzong wkfadka stotu istnieje niebezpieczen-
stwo zranienia sie o tarcze.

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Szczegolnie niebezpieczne sg mieszanki materiatow. Pyt z
metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnac.

» Tarcze pilarska nalezy dobra¢ do rodzaju obrabianego
materiatu.

» Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktore zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktére sa do-
stosowane do rodzaju materiatu, przeznaczonego do
obrobki.

» Element przeznaczony do obrébki nalezy przyktadaé
wylacznie do obracajacej sie tarczy pilarskiej. W prze-
ciwnym wypadku tarcza pilarska moze zaklinowac sie w
obrabianym przedmiocie i spowodowac odrzut.

» W razie uszkodzenia akumulatora lub stosowania go
niezgodnie z przeznaczeniem moze dojs¢ do wystapie-
nia oparéw. Akumulator moze sie zapali¢ lub wybuch-
nac. Nalezy zadbac o doptyw $wiezego powietrza, aw
przypadku wystapienia dolegliwosci skontaktowac sie z
lekarzem. Opary moga podrazni¢ drogi oddechowe.

» Nie modyfikowac ani nie otwiera¢ akumulatora. Istnie-
je niebezpieczenstwo zwarcia.

» Ostre przedmioty, takie jak gwozdzie lub Srubokret, a
takze dziatanie sit zewnetrznych moga spowodowac
uszkodzenie akumulatora. Moze wéwczas dojs¢ do
zwarcia wewnetrznego akumulatora i do jego przepalenia,
eksplozji lub przegrzania.

» Akumulator nalezy stosowac wytacznie w
urzadzeniach producenta. Tylko w ten sposéb mozna
ochroni¢ akumulator przed niebezpiecznym dla niego
przecigzeniem.

A0 Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokimi

O temperaturami, np. przed statym nastonecz-

ﬂ nieniem, przed ogniem, zanieczyszczeniami,

AN, woda i wilgocia. Istnieje zagrozenie zwarcia i

wybuchu.

Symbole

Nastepujace symbole moga by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. WHasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dionie z dala od obsza-
ru pracy. Podczas kontaktu z tarczg ist-
nieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.
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Symbole i ich znaczenie
Nalezy stosowac maske przeciwpyto-

—

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac utrate stu-
chu.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wymiary tarczy
($rednica tarczy D, $rednica otworu d).
Srednica otworu d musi pasowaé bez lu-
zu do wrzeciona. Jezeli konieczne jest
uzycie ksztattek redukcyjnych, nalezy
zwrdci¢ uwage, aby ksztattka redukcyjna
pasowata wymiarami do grubosci korpu-
su i $rednicy otworu tarczy, a takze do
$rednicy wrzeciona. W miare mozliwosci
nalezy stosowac ksztattki redukcyjne do-
starczone wraz z tarcza.

Srednica tarczy D musi odpowiadaé $red-
nicy podanej na symbolu.

Zob. takze ,Wymiary odpowiednich
tarcz” w rozdziale ,Dane techniczne”.

rozdzielajacego RK oraz maksymalng do-
‘W puszczalng wysoko$¢ obrabianego ele-
mentu H.

RK, Nalezy zwrécic uwage na grubosé klina
_% y g¢ na gl

Zob. takze rozdziat ,Dane techniczne”.

Podczas wymiany tarczy nalezy prze-
strzegac danych umieszczonych na klinie
rozdzielajacym. W przeciwnym razie ist-
nieje niebezpieczenstwo zablokowania
klina rozdzielajacego w obrabianym ma-
teriale.

5D -
Oy

=] =.<T .
L RK D Srednica tarczy

[]
HRC 423
E C Minimalna szeroko$¢ ciecia (grubo$¢/
Ro rozwartos¢ zgbow)

&v

T Maksymalna grubos¢ korpusu tarczy
RK Grubos¢ klina rozdzielajacego

ROTATION Kierunek cigcia zebdw (ozna-
czony strzatka na tarczy) musi odpowia-

dac kierunkowi strzatki na klinie rozdzie-
lajacym

Zob. takze rozdziat ,Dane techniczne”.

Bosch Power Tools
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Symbole i ich znaczenie

t ,lf‘ Lewa strona:
. Wskazuje kierunek obrotu korby umozli-
- wiajacej opuszczenie (pozycja transpor-
towa) i podniesienie (pozycja robocza)
tarczy.
Prawa strona:

Wskazuje potozenie dzwigni blokujacej
podczas unieruchomienia tarczy i pod-
czas ustawiania kata ciecia w pionie (tar-
czaruchoma).

Kierunek obrotéw przy montazu/demon-
6 tazu wktadki

Nie wolno dotykaé tarczy drazkiem pro-
wadzacym.

C aawzone ) W tym obszarze do stotu pilarskiego mo-
g by¢ zamontowane zaciski.

Umieszczajac na produkcie oznakowanie
CE, producent potwierdza, ze elektrona-
rzedzie spetnia wymagania obowiazuja-
cych dyrektyw Unii Europejskie;j.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Elektronarzedzie jest urzadzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia po linii prostej
miekkich i twardych gatunkéw drewna, ptyt wiérowych i ptyt
pilSniowych. Mozliwe jest przy tym ciecie pod katem w po-
ziomie od -30° do +30° oraz w pionie od -2° do 47°.
Mozliwe jest tez ciecie profili aluminiowych i tworzyw sztucz-
nych, jednakze konieczne jest uzycie odpowiednich tarcz.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1) Prowadnica katowa

2) Stot pilarski

3) Pokrywa ochronna

(4)
(5)
(6)
(1)
(8)
(9)
(10)
(11)

(12)
(13)
(14)
(15)

(16)
(17)
(18)

(19)
(20)
(21)
(22)
(23)
(24)

(25)
(26)
(27)
(28)
(29)
(30)
(31)
(32)
(33)
(34)
(35)
(36)
(37)
(38)
(39)
(40)
(41)
(42)
(43)
(44)
(45)
(46)

Adapter do odsysania pytu na pokrywie ochronnej
Klin rozdzielajacy

Wktadka

Drazek prowadzacy

Dodatkowa prowadnica réwnolegta (sktadana)
Klucz szesciokatny (5 mm/2,5 mm)

Uchwyt do przechowywania pokrywy ochronnej

Uchwyt do pozycjonowania elektronarzedzia (nie
jest to uchwyt transportowy!)

Otwory montazowe
Skala odlegtosci tarczy od prowadnicy rownolegtej
Wiacznik/wytacznik

Wskaznik stanu natadowania akumulatora znajdu-
jacy sie na elektronarzedziu

Ogranicznik dla kata cigcia 0° (w pionie)
Pokretto do ustawiania kata ciecia

Dzwignia blokujaca do regulacji pionowych katéw
ciecia

Korba do podnoszenia i opuszczania tarczy
Skala dla katow ciecia (w pionie)

Ogranicznik dla kata ciecia 45° (w pionie)
Klucz oczkowy

Gatka do regulacji prowadnicy rownolegtej
Uchwyt mocujacy do elementu poszerzajacego
stot

Szyna prowadzaca prowadnicy rownolegtej
Prowadnica réwnolegta

Tarcza

Szyna profilowana

Sruba motylkowa ogranicznika diugosci
Ogranicznik dtugosci

Przycisk odblokowujacy akumulator
Akumulator®

Uchwyt do przechowywania prowadnicy katowej
Adapter do odsysania pytu

Wyrzutnik widréw

Dzwignia zaciskowa klina rozdzielajacego
Trzpienie nastawcze klina rozdzielajacego
Znaczniki dZzwigni zaciskowej/ptytki zaciskowej
Sruba blokujaca wktadki

Dzwignia zaciskowa pokrywy ochronnej

Kotek prowadzacy pokrywy ochronnej
Dzwignia blokujaca prowadnicy réwnolegtej
Para trzpieni (po prawej, czarne)

Para trzpieni (po prawej, srebrne)

Para trzpieni (po lewej, czarne)

Szyna prowadzaca prowadnicy katowej
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(47)  Rowek prowadzacy do prowadnicy katowej

(48)  Srubaradetkowana szyny profilowanej

(49)  Pokrywa wyrzutnika wiorow

(50)  Wgtebienie do podwazenia wktadki

(51)  Nakretka mocujaca

(52)  Dzwignia blokady wrzeciona

(53)  Kotnierz

(54)  Kotnierz mocujacy

(55)  Wrzeciono

(56)  Wskaznik kata ciecia (w pionie)

(57)  Gatka nastawcza dla dowolnych katow ciecia (w
poziomie)

(58)  Wskaznik kata ciecia (w poziomie) na prowadnicy
katowej

Dane techniczne
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(59)  Wskaznik odlegtosci

(60)  Srubawskaznika kata ciecia (w pionie)

(61)  Sruby szesciokatne (5 mm) z przodu do ustawia-
nia rownolegtosci tarczy

(62)  Sruby szesciokatne (5 mm) z tytu do ustawiania
rownolegtosci tarczy

(63)  Srubawskaznika odlegtosci stotu pilarskiego

(64)  Sruby regulacyjne do podkfadki

(65)  Sruby nastawcze do szyny prowadzacej prowadni-
cy katowej

(66)  Uchwyt transportowy

(67)  Zagtebienia

a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardoweg

Akumulatorowa pilarka stotowa GTS 18V-70 GTS 18V-70

Numer katalogowy 3601M441.. 3601 M44 1B.
Napiecie znamionowe V= 18 18
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia” min™ 5500 5500
Ogranicznik pradu rozruchowego ° °
Waga® kg 21,2 21,2
Zalecana temperatura otoczenia podczas fado- C 0..+35 0..+35
wania

Dopuszczalna temperatura otoczenia podczas C -20...+50 -20...+50

pracy® i podczas przechowywania

Zalecane akumulatory zapewniajace petng moc

ProCORE18V... 25,5 Ah

Kompatybilne akumulatory

GBA18V...
GBA 18V...
ProCORE18V...
EXPERT18V...
EXBA18V...
CORE18V...

Zalecane fadowarki

GAL18...
GAL 18...
GAL 36...
GAL12V/18...
GAL 12v/18...
GAX 18...
EXAL18...

A)
B)
bez akumulatora (wage akumulatora mozna znalez¢ na stronie:

C) ograniczona wydajnos¢ w przypadku temperatur < 0°C

Pomiar wykonany przy temperaturze 20-25 °C z akumulatorem ProCORE18V 12.0Ah
Z pokrywa ochronng (3), klinem rozdzielajacym (5), prowadnica rownolegta (26), prowadnica katowa (1), drazkiem prowadzacym (7),

www.bosch-professional.com)

Akumulatorowa pilarka stotowa (wymiary) GTS 18V-70 GTS 18V-70

Numer katalogowy 3601 M441.. 3601 M44 1B.
Elektronarzedzie (wraz ze zdejmowanymi elementami urzadzenia)
Szerokos$¢ x gtebokosé x wysokosé mm 593 x 608 x 329 593 x 608 x 329

Obrabiany element

Bosch Power Tools
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GTS 18V-70 GTS 18V-70
Maks. dopuszczalna wysoko$¢ obrabianego ele- mm 70 70
mentu H

Klin rozdzielajacy

Grubos¢ RK mm 1,8 2,2
Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica tarczy D mm 216 216
Srednica otworu d mm 30 25,4
Maks. grubos¢ korpusu tarczy T mm <1,7 <2,1
Min. grubosé/rozwartosc zebow C mm >1,9 >2,3

Maksymalne wymiary obrabianego elementu: (zob. ,Maksymalne wymiary obrabianego elementu®, Strona 32)
Warto$ci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i warunkdéw otoczenia. Wiecej informacji na stronie:

www.bosch-professional.com/wac.

Informacja o poziomie hatasu

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-3-1.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez urzadzenie wynosi: poziom cisnienia

akustycznego 88 dB(A); poziom mocy

akustycznej 100 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa
i moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wiasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzigé
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone lub
gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Akumulator

Bosch sprzedaje elektronarzedzia akumulatorowe takze w
wersji bez akumulatora. Informacja o tym, czy w zakres do-
stawy elektronarzedzia wchodzi akumulator, znajduje sie na
opakowaniu.

tadowanie akumulatora

» Nalezy stosowac wytacznie tadowarki wyszczegolnio-
ne w danych technicznych. Tylko te fadowarki dostoso-
wane s3 do tadowania zastosowanego w elektronarzedziu
akumulatora litowo-jonowego.

Wskazowka: Ze wzgledu na miedzynarodowe przepisy

transportowe w momencie dostawy akumulatory litowo-jo-

nowe sa czesciowo natadowane. Aby zagwarantowac wyko-

rzystanie najwyzszej wydajnosci akumulatora, nalezy przed
pierwszym uzyciem catkowicie natadowa¢ akumulator.

Wktadanie akumulatora
Wsuna¢ natadowany akumulator w uchwyt akumulatora az
do wyczuwalnego zablokowania.

Bosch zaleca stosowanie akumulatoréw o po-

@ jemnosci co najmniej 3,0 Ah.

Wyjmowanie akumulatora

W celu wyjecia akumulatora nacisna¢ przycisk odblokowuja-
cy i wyja¢ akumulator. Nie nalezy przy tym uzywac sity.
Akumulator posiada 2 stopnie blokady, zapobiegajace jego
wypadnieciu w przypadku niezamierzonego naci$niecia przy-
cisku odblokowujacego akumulator. Akumulator, umieszczo-
ny w elektronarzedziu, przytrzymywany jest na miejscu za
pomoca sprezyny.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora

3 zielone diody LED wskaznika stanu natadowania akumula-
tora (15) pokazuja stan natadowania akumulatora.

Swiatto ciagte, 3 zielone diody LED 60-100%
Swiatto ciagte, 2 zielone diody LED 30-60%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda LED 5-30%
0-5%

Swiatto migajace, 1 zielona dioda
LED

Termiczny wylacznik przeciazeniowy

Stosowanego zgodnie z przeznaczeniem elektronarzedzia
nie da sie przeciazy¢. Jezeli obciazenie jest zbyt duze lub je-
zeli przekroczona zostaje dozwolona temperatura akumula-
tora, predkos¢ obrotowa zostaje automatycznie zredukowa-
nalub elektronarzedzie wytaczy sie automatycznie. W przy-
padku zredukowanej predkosci obrotowej elektronarzedzie
pracuje z petng wydajnoscia dopiero po ponownym osiagnie-
ciu dopuszczalnej temperatury akumulatora lub po zmniej-
szeniu obciazenia. W sytuacji, w ktorej nastapito automa-
tyczne wytaczenie elektronarzedzia, elektronarzedzie nalezy
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catkowicie wytaczy¢, odczekaé, az akumulator sie ochtodzi i
dopiero wtedy ponownie je wigczy¢.

Wykrywanie ryzyka awarii akumulatora

EXPERT18V...| EXBA18V...

Diody LED wskaznika stanu natadowania akumulatora moga

oprocz stanu natadowania akumulatora wskazywacd takze ry-

zyko awarii akumulatora.

Aby aktywowac funkcje nalezy nacisnac i przytrzymac przy-

cisk wskaznika stanu akumulatora s> przez 3 sekundy.

Trwajaca analiza akumulatora jest sygnalizowana $wiattem

dynamicznym. Wynik jest pokazywany na wskazniku stanu

akumulatora.

1 dioda LED: Akumulator wykazuje wysokie ry-
zyko awarii. Moc i czas pracy moga by¢ juz ob-

nizone. Zalecana jest wymiana akumulatora.

5 diod LED: Akumulator jest w dobrym stanie i
wykazuje niskie ryzyko awarii.

Uwaga: Ocena ryzyka awarii akumulatora przebiega dwu-

stopniowo i oferuje uproszczona ocene stanu. Stan akumula-

tora jest oceniany albo jako dobry, albo wskazywane jest

podwyzszone ryzyko awarii akumulatora. Stan akumulatora

nie jest podawany w procentach.

Wskazowki dotyczace wtasciwego postepowania
z akumulatorem

Akumulator nalezy chroni¢ przed wilgocig i woda.
Akumulator nalezy przechowywac wytacznie w temperaturze
0d -20°C do 50 °C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora,
np. latem, w samochodzie.

Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czysci¢ za pomoca
miekkiego, czystego i suchego pedzelka.

Zdecydowanie krétszy czas pracy po tadowaniu wskazuje na
zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany na nowy.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych utylizacji odpadow.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

Zakres dostawy

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-

dzic, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-

czone:

- Pilarka stotowa z zamontowana tarcza (27) i klinem
rozdzielajacym (5)

- Prowadnica katowa (1)

- Szyna profilowana (28)

- Ogranicznik dtugosci (30)

- Prowadnica réwnolegta (26) ze sktadang dodatkowa pro-
wadnica rownolegta (8)

- Pokrywa ochronna (3) z adapterem do odsysania pytu (4)
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Klucz szesciokatny (9)

- Klucz oczkowy (22)

- Drazek prowadzacy (7)

Wktadka (6)

Adapter do odsysania pytu (34)

Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone
czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzié, czy ruchome czesci dziataja
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktores z czesci
nie sg uszkodzone. Wszystkie cze$ci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetniac¢ wszystkie warunki gwarantujgce
prawidtowe dziatanie.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczen i czgsci
nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Narzedzia potrzebne do montazu, a
niewchodzace w zakres dostawy:

- Wkretak krzyzowy
- Katownik

Montaz poszczegolnych elementow

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.

- Usunac cate opakowanie z elektronarzedzia i dostarczo-
nego wraz z nim osprzetu.

- Nalezy zwrdci¢ uwage, aby caty materiat pakunkowy zo-
stat usuniety spod bloku silnika.

Bezposrednio na obudowie zamocowane s nastepujace ele-

menty urzadzenia: drazek prowadzacy (7), klucz oczkowy

(22), klucz szesciokatny (9), prowadnica rownolegta (26)

ze sktadang dodatkowa prowadnicg réwnolegta (8), prowad-

nica katowa (1), szyna profilowana (28), ogranicznik dtugo-

$ci (30), pokrywa ochronna (3), adapter do odsysania pytu

(34).

- Jezeli ktorys z tych elementdw urzadzenia jest potrzebny,
nalezy go ostroznie wyjac z jego schowka.

Ustawianie klina rozdzielajacego (zob. rys. a1-a2)
Wskazéwka: W razie potrzeby oczysci¢ przed ustawieniem
wszystkie czesci, ktore maja by¢ zamontowane.

- Korbe (19) obrdcic¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (27) znalazta sig
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem pilarskim.

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (36) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az bedzie skierowana do go-
ry.

- Wsunac klin rozdzielajacy (5) w kierunku dzwigni
zaciskowej (36), az bedzie go mozna wysunac w gore.

- Wysunac klin rozdzielajacy catkiem do gory, aby znalazt
sie dokfadnie nad $rodkiem tarczy.

- Obydwa trzpienie nastawcze (37) powinny zaskoczy¢ w
dolnych otworach klina rozdzielajacego, po czym ponow-
nie nalezy zaciagnac dzwignie zaciskowa (36).

Znaczniki (38) na ptytce zaciskowej i dZzwigni zaciskowej
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(36) musza by¢ ustawione tak, jak to pokazano na rysun-
ku.

Montaz wktadki (zob. rys. b)
- Zaczepi¢ wktadke (6) o tylne otwory we wnece narzedzia.

- Docisna¢ wktadke, az zaskoczy we wnece narzedzia.

- Obrdcic $rube blokujaca (39) za pomoca koricowki klucza
oczkowego (22) do oporu w kierunku symbolu ,Ktodka
zamknieta”.

Montaz pokrywy ochronnej (zob. rys. c1-c2)
Wskazoéwka: Pokrywe ochronna nalezy zamontowac tylko
wtedy, gdy klin rozdzielajacy znajduje sie w najwyzszej pozy-
cji, dokfadnie nad $rodkiem tarczy (zob. rys. a2). Nie nalezy
montowac pokrywy ochronnej, gdy klin rozdzielajacy znajdu-
je sie w najnizszej pozycji (stan w momencie dostawy lub w
pozycji do cigcia rowkow) (zob. rys. al).

Montaz prowadnicy rownolegtej (zob. rys. d)

Prowadnice rownolegta (26) mozna zamocowac zaréwno z
lewej, jak i z prawej strony tarczy, w statych punktach. Stuza
do tego trzy pary trzpieni (43), (44), (45).

Kolor

Para trzpieni

Pozycja prowadnicy rownolegtej

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (40) i zdjac pokrywe ochron-

na (3) z uchwytu (10).

- Przesunac kotek prowadzacy (41) do tytu, we wgtebienie

klina rozdzielajacego (5).

- Przesunac pokrywe ochronng (3) do dotu, az ostona tar-

czy (gorna szyna plastikowa) znajdzie sie w pozycji) row-
nolegtej do powierzchni stotu pilarskiego (2).

- Przestawi¢ dZzwignie zaciskowa (40) do gory. Dzwignia

zaciskowa musi w sposob odczuwalny i styszalny zasko-
czy¢ w zapadce, co $wiadczy o prawidtowym i bezpiecz-
nym zamocowaniu pokrywy ochronnej (3).

» Przed kazdym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢, czy ostona swobodnie si¢ porusza. Nie wol-
no uzywac elektronarzedzia, jezeli ostona nie porusza
sie swobodnie i nie zamyka sie natychmiast.

Zakres ciecia Skala (13)

(26)

(43) czarny Z prawej strony tarczy 127-635mm nadole, czarny
(44) srebrny Z prawej strony tarczy 0-508 mm na gorze, srebrny
(45) czarny z lewej strony tarczy 0-305 mm na dole, czarny

Para trzpieni Kolor

(26)

Pozycja prowadnicy rownolegtej

Zakres cigcia Skala (13)

(43) czarny Z prawej strony tarczy 180-825 mm nadole, czarny
(44) srebrny z prawej strony tarczy 0-650 mm na gorze, srebrny
(45) czarny z lewej strony tarczy 0-360 mm nadole, czarny

- Upewnic sie, ze uchwyt mocujacy (24) unieruchomit ele-
ment poszerzajacy stot (uchwyt mocujacy wcisniety do
dotu).

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (42) na prowadnicy réwnole-
gtej (26).

Montaz prowadnicy katowej, szyny profilowanej i

ogranicznika dtugosci (zob. rys. e1-e3)

- Wsunac szyne (46) prowadnicy katowej (1) w jeden z
przewidzianych do tego celu rowkow prowadzacych (47)
stotu.

Aby dtuzsze obrabiane elementy lepiej przylegaty, prowadni-

ce katowa mozna poszerzy¢ za pomoca szyny profilowanej

(28).

- Wrazie potrzeby szyne profilowana (28) mozna zamonto-
wac na prowadnicy katowej za pomoca $ruby radetkowa-
nej (48).

W celu fatwiejszego ciecia elementéw jednakowej dtugosci

mozna postuzyc sie ogranicznikiem dtugosci (30).

- Ustawic¢ wgtebienia na prowadnicy réwnolegtej (26) nad
jedna z trzech par zaciskow (43), (44), (45). Sktadana
dodatkowa prowadnica réwnolegta (8) musi znajdowac
sie przy tym dalej od pokrywy ochronnej (3).

- W celu zamocowania prowadnicy réwnolegtej przesunac
dzwigne blokujaca (42) po obu stronach do dotu.

- Nasunaé ogranicznik dtugosci (30) na szyne profilowana
(28) i mocno dokrecic srube motylkowa (29) w celu za-
mocowania.

Montaz stacjonarny lub wolnostojacy

» Dla zagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do row-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

Montaz na powierzchni roboczej (zob. rys. f)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Stuza do tego otwory montazowe
(12).

lub
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- Zapomoca dostepnych w handlu $ciskéw stolarskich
przymocowac elektronarzedzie za stopki do powierzchni
robocze;j.

Montaz na stole roboczym firmy Bosch (zob. rys. g)

Ze wzgledu na sktadang konstrukcje stoty robocze Bosch

(np. GTA 571) mozna w fatwy sposob przetransportowac i

szybko roztozyc. Elektronarzedzie mozna zamontowac bez

uzycia dodatkowych narzedzi.

» Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazéwki bezpieczen-
stwa oraz instrukcje, ktore zostaty dostarczone wraz
ze stotem roboczym. Btedy w przestrzeganiu tych wska-
z6wek i instrukcji moga spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie
stotu zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowe;j.

Ze wzgledu na sktadana konstrukcje stoty robocze Bosch

(np. GTA 571, ) mozna w tatwy sposob przetransportowac i

szybko roztozyc. Elektronarzedzie mozna zamontowac bez

uzycia dodatkowych narzedzi.

» Nalezy w catosci przeczytac wskazowki bezpieczen-
stwa oraz instrukcje, ktore zostaty dostarczone wraz
ze stotem roboczym. Btedy w przestrzeganiu tych wska-
z6wek i instrukcji moga spowodowaé porazenie pradem,
pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie
stotu zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowej.

Do pozycjonowania elektronarzedzia na stole roboczym na-

lezy uzy¢ uchwytéw pozycjonujacych (11).

Odsysanie pytow/wiorow

Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kow majacych na celu ograniczenie emisji pytu. Odpowiedni
system odsysania pytu ogranicza narazenie na pyt szkodliwy
dla zdrowia. Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stano-
wiska pracy. Nalezy zawsze uzywac odpowiednich srodkow
ochrony drég oddechowych. O ile jest to mozliwe, nalezy za-
wsze stosowac system odsysania pytu, dostosowany do ro-
dzaju obrabianego materiatu. Nalezy przestrzegac aktualnie
obowiazujacych w danym kraju przepiséw regulujacych za-
sady obrobki réznego rodzaju materiatow.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 28
Wymagane podcisnienie” mbar >140
hPa >140

Wymagany przeptyw powietrza” I/s >23
m*/h >82,8
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Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana skuteczno$¢ filtra Klasa M?
A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza
B) ZgodniezIEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-

padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usuna¢

przyczyne.

System odsysania pytu i wiéréw moze sie zablokowa¢ py-

tem, wiérami lub kawatkami obrabianego elementu.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ akumulator.

- Odczekat, az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

- Znalez¢ przyczyne blokady i usunaé ja.

» Aby uniknac zagrozenia pozarowego podczas cigcia
aluminium, nalezy przed przystapieniem do pracy
oproézni¢ wyrzutnik wiéréw i nie stosowac podczas ob-
robki systemu odsysania wiorow.

Oproznianie wyrzutnika wioréw (zob. rys. h)

Aby pozbyc¢ sie kawatkdw obrabianych uprzednio elemen-

tow, jak rowniez wiekszych widréw, mozna oproznic wyrzut-

nik wiorow (35).

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ akumulator (32).

~ Zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- Odchyli¢ pokrywe (49) na bok i wyja¢ wyrzutnik widréw
(35).

- Wytrzasnac z niego kawatki obrabianego materiatu i wi6-
ry.

- Ponownie przechyli¢ pokrywe (49) na bok i wsunac wy-
rzutnik widréw (35) pod tarcze (27) az do oporu.

Zewnetrzny system odsysania pytu (zob. rys. i)

Ztacze Click & Clean: W celu odsysania pytu i wiéréw moz-

na podtaczy¢ waz odkurzacza do adaptera do odsysania pytu

(4) na pokrywie ochronne;j (3) lub waz odkurzacza wraz z ad-

apterem do odsysania pytu (34) do wyrzutnika wioréw (35).

- Mocno potaczy¢ waz odkurzacza (@ 33 mm) z adapterem
do odsysania pytu (4) na pokrywie ochronnej (3).

lub

- Zatozy¢ adapter do odsysania pytu (34) na wyrzutnik wi6-
row (35), aby uzyskac mocne potaczenie.

- Mocno potaczy¢ waz odkurzacza (@ 39 mm) z adapterem
do odsysania pytu (34).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-

tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Wymiana tarczy (zob. rys. j1-j4)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.
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» Nalezy stosowac tarcze, ktorych maksymalnie dopusz-
czalna predkos¢ jest wyzsza od predkosci obrotowej
elektronarzedzia bez obciazenia.

» Nalezy stosowac wytacznie tarcze pilarskie, ktorych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
staly przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i sa odpowiednio oznakowane.

» Stosowac nalezy wylacznie tarcze, ktére zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktore sg od-
powiednie do obrébki danego materiatu. Pozwala to
unikna¢ przegrzewania zebow i stopienia obrabianego
tworzywa sztucznego.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga fatwo sie zta-
mac.

Demontaz tarczy

- Zwolni¢ dZwignie zaciskowa (40) i wysuna¢ pokrywe
ochronng (3) z rowka klina rozdzielajacego (5).

- Przekrecic $rube blokujaca (39) za pomoca koricowki klu-
cza oczkowego (22) do oporu w kierunku ,Ktddka otwar-
ta” i wyjac wktadke (6) z wneki narzedzia. Wgtebienie
(50) utatwia podwazenie i wyjecie wktadki.

- Korbe (19) obréci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (27) znalazta sie
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem pilarskim.

- Obrdcic nakretke mocujacg (51) za pomoca klucza oczko-
wego (22) i rownocze$nie zaciagnac dzwignie blokady
wrzeciona (52), az zaskoczy ona w zapadce.

- Przytrzymujac dokrecona dZwignie blokujaca wrzeciono,
odkreci¢ nakretke, obracajac nig w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

- Zdja¢ kotnierz (53).

- Zdjac tarcze (27).

Montaz tarczy

- Wrazie potrzeby oczyscic¢ przed montazem wszystkie
czescei, ktdre maja by¢ zamontowane.

- Zatozy¢ nowa tarcze na kotnierz mocujacy (54) wrzecio-
na narzedzia (55).

Wskazéwka: Nie stosowac zbyt matych tarcz. Poprzeczny

odstep pomiedzy tarcza a klinem rozdzielajgcym moze wyno-

si¢ maksymalnie 3-8 mm.

» Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage na to, by kie-
runek cigcia zghow (kierunek strzatki na tarczy) zga-
dzat sie z kierunkiem strzatki na klinie rozdzielajacym!

- Zatozy¢ kotnierz (53) i nakretke mocujaca (51).

- Obrdcic nakretke mocujacg (51) za pomoca klucza
oczkowego (22) i rownoczesnie zaciagna¢ dzwignie blo-
kady wrzeciona (52), az zaskoczy ona w zapadce.

- Dokreci¢ nakretke, obracajac nig w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

- Wiozy¢ wktadke (6) przez klin rozdzielajacy (5) we wneke
narzedzia. Obrocié srube blokujaca (39) za pomoca kon-

cowki klucza oczkowego (22) do oporu w kierunku sym-
bolu ,Ktddka zamknieta” .
- Ponownie zamontowac pokrywe ochronng (3).

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

Pozycja transportowa i pozycja robocza tarczy

Pozycja transportowa

- Zdemontowac pokrywe ochronng (3), wyja¢ wktadke (6)
i ustawic klin rozdzielajacy (5) w najnizszej pozycji. Po-
nownie zamocowac wkfadke (6).

- Obrocic korbe (19) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek tak, aby zeby tarczy (27) znajdowaty sie poni-
zej stotu (2).

- Element poszerzajacy stot (8) nalezy wsunaé catkowicie
do $rodka.

Nacisna¢ uchwyt mocujacy (24) do dotu. Spowoduije to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

- Zdemontowac pokrywe ochronng (3), wyja¢ wktadke (6)
i ustawic klin rozdzielajacy (5) w najnizszej pozycji. Po-
nownie zamocowac wkfadke (6).

- Obracic korbe (19) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek tak, aby zeby tarczy (27) znajdowaty sie poni-
zej stotu (2).

- Przesunac szyne prowadzaca (25) catkowicie do srodka.
Nacisna¢ uchwyt mocujacy (24) do dotu. Spowoduje to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

Pozycja robocza

- Ustawic klin rozdzielajacy (5) w najwyzszej pozycji, do-
ktadnie nad srodkiem stotu pilarskiego, zamocowaé
wktadke (6) i zamontowac pokrywe ochronng (3).

- Obrocic korbe (19) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z0wek zegara tak, aby gorne zeby tarczy (27) znajdowaty
sie ok. 3-6 mm nad obrabianym elementem.

Powiekszanie stotu pilarskiego

Pod wystajaca czes¢ diugiego i ciezkiego elementu nalezy
cos$ wtozyé, lub czym$ podeprzec.

Element poszerzajacy stot (zob. rys. A)

Szerokos¢ stotu pilarskiego mozna zwiekszy¢ po lewej lub po

prawej stronie, przesuwajac szyne prowadzacg (25) na ze-

wnatrz.

- Pociagna¢ uchwyt mocujacy (24) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory.

- Przesunac szyne prowadzaca (25) za pomoca gatki do re-
gulacji (23) az do uzyskania zadanej szerokosci po lewej
lub po prawej stronie.

- Nacisnac¢ uchwyt mocujacy (24) do dotu. Spowoduije to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.
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Ustawianie pionowych i poziomych katow ciecia
Aby zagwarantowac precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Ustawianie pionowych katéw cigcia (tarcza) (zob. rys. B)
Pionowy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od -2° do 47°.
Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania standardowych pio-
nowych katéw ciecia 0° i 45° przewidziano fabrycznie usta-
wione ograniczniki ((16), (21)).

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (18), obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wskazoéwka: Przy catkowitym zwolnieniu dZzwigni tarcza

przechyli sie (sita ciezkosci) do pozycji, odpowiadajacej

mniej wiecej 30°.

Pionowe katy cigcia od 0°do 45°:

- Pociagna¢ lub docisnac pokretto (17) wzdtuz jarzma, tak
aby wskaznik kata ciecia (56) wskazywat zgdany pionowy
kat ciecia.

— Przytrzymac pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (18).

Pionowe katy ciecia od -2°do 0°:

- Odchyli¢ ogranicznik (16) ku przodowi.

- Docisna¢ pokretto (17) wzdtuz jarzma, tak aby wskaznik
kata ciecia (56) wskazywat zadany pionowy kat ciecia.

- Przytrzyma¢ pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (18).

Pionowe katy cigcia od 45°do 47°:

- Odchyli¢ ogranicznik (21) ku przodowi.

- Pociagna¢ pokretto (17) wzdtuz jarzma, tak aby wskaznik
kata ciecia (56) wskazywat zadany pionowy kat ciecia.

~ Przytrzyma¢ pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (18).

Ograniczniki ((16), (21)) automatycznie powracaja do stan-

dardowej pozycji, gdy pionowy kat ciecia tarczy zostanie

ustawiony w zakresie od 0° do 45°.

Ustawianie poziomych katow ciecia (prowadnica

katowa) (zob. rys. C)

Poziomy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od 30° (po le-

wej stronie) do 30° (po prawej stronie).

- Odkrecic gatke nastawcza (57), jesli byta dokrecona.

- Obracac¢ prowadnice katowa, az wskaznik kata ciecia
(58) pokaze zadany kat ciecia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke nastawcza (57).

Ustawianie prowadnicy réwnolegtej (zob. rys. D)

Prowadnice réwnolegta (26) mozna zamocowac zaréwno z
lewej, jak i z prawej strony tarczy, w statych punktach. Stuza
do tego trzy pary trzpieni (43), (44), (45).

- Ustawic¢ prowadnice rownolegta (26) po wybranej stronie
tarczy (zob. ,Montaz prowadnicy réwnolegtej (zob.
rys.d)”, Strona 28).

- Ustawi¢ zadang odlegto$¢ prowadnicy réwnolegtej od tar-
czy za pomoca gatki do regulacji (23).
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Prawa krawedz wskaznika odlegtosci (59) wskazuje ustawio-
na odlegtosc.

Dla pozycji (43), (45) nalezy bra¢ pod uwage dolng, czarng
skale (13).

Dla pozycji (44) nalezy bra¢ pod uwage gorna, srebrna skale
(13).

Ustawianie dodatkowej prowadnicy réwnolegtej
(zob. rys. E)

- Zatozy¢ dodatkowa prowadnice réwnolegtg (8) na pro-
wadnice rownolegta (26) po stronie tarczy (27).

Sktadana dodatkowa prowadnica réwnolegta (8) ma w zalez-

nosci od pozycji dwa rézne zadania:

- Ogranicznik do ciecia wezszych elementéw oraz do ciecia
pod katem w pionie, gdy dodatkowa prowadnica réwnole-
gta lezy na stole pilarskim (2).

- Podparcie dla materiatu, gdy stot pilarski (2) jest posze-
rzony o ponad 50,8 mm.

Ustawianie klina rozdzielajacego

Klin rozdzielajacy (5) zapobiega zaklinowaniu sig tarczy (27)

w rzazie. W przeciwnym wypadku tarcza moze zablokowaé

sie w obrabianym materiale i spowodowac odrzut.

Nalezy zawsze zwracac uwage, aby klin rozdzielajacy byt pra-

widtowo ustawiony:

- Poprzeczny odstep pomiedzy tarcza a klinem rozdzielaja-
cym moze wynosi¢ maksymalnie 3-8 mm.

- Klin rozdzielajacy nie moze byc grubszy niz szerokosc cie-
cia ani wiekszy niz grubo$¢ tarczy w jej Srodkowej czesci.

- Klin rozdzielajacy musi zawsze znajdowac sie na jedne;j li-
nii z tarcza.

- Do normalnych cie¢ rozdzielajacych klin rozdzielajacy mu-
si zawsze znajdowac sie w mozliwie najwyzszej pozycji.

Ustawianie wysokosci klina rozdzielajacego (zob. rys. F)
Do ciecia rowkow konieczne jest ustawienie wysokosci klina
rozdzielajacego.

» Podczas nacinania rowkow i wregéw nalezy uzytko-
wac elektronarzedzie wytacznie wraz z odpowiednimi
zabezpieczeniami (np. ostona tunelowa, grzebien do-
ciskowy).

- Zwolni¢ dZwignie zaciskowa (40) i wysuna¢ pokrywe
ochronng (3) z rowka klina rozdzielajacego (5).

Aby chroni¢ pokrywe ochronng przed uszkodzeniami, na-
lezy jg przechowywac w przewidzianym do tego celu
uchwycie (10) na obudowie (zob. takze rys. Q).

- Korbe (19) obrdci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (27) znalazta sie
w mozliwie najwyzszej pozycji nad stotem pilarskim.

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (36) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az bedzie skierowana do go-
ry.

- Zdja¢ klin rozdzielajacy z trzpieni (37) (dzwignie
zaciskowa (36) odsuna¢ nieco na zewnatrz) i wsunac klin
rozdzielajacy (5) do dotu, az do oporu.
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- Obydwa trzpienie (37) powinny zaskoczy¢ w gornych
otworach klina rozdzielajacego, po czym ponownie nalezy
zaciagna¢ dzwignie zaciskowa (36).

Znaczniki (38) na zacisku i dZzwigni zaciskowej (36) mu-
sza by¢ whasciwie ustawione (zob. takze rys. a2).

Przestrzegac przy tym nastepujacych wskazéwek:

- Obrabiany element trzymac oburacz i mocno docisnac go
do stotu pilarskiego.

~ Podczas obrobki waskich elementéw i do cie¢ pod katem
w pionie nalezy zawsze uzywac znajdujacego sie w wypo-
sazeniu standardowym drazka prowadzacego (7).

Uruchamianie . .

Maksymalne wymiary obrabianego elementu

pionowy kat ciecia maks. wysokos¢ obrabiane-

Wiaczanie (zob. rys. G1)
- Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, nalezy nacisna¢ z obu
stron wiacznik/wytacznik (14) i pociagnac go do gory.

go elementu [mm]
0° 70

Wytaczanie (zob. rys. G2)
- Nacisna¢ wigcznik/wytacznik (14) do samego dotu.

45° 49

Zabezpieczenie przed nieuprawnionym uzytkowaniem Ciecie

(zob. rys. G3)
W celu zabezpieczenia przed nieuprawnionym uzytkowa-
niem mozna zablokowac wiacznik/wytacznik (14) za pomo-

Wykonywanie cigc prostych
- Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (26) na zagdang szero-

ca ktodki kos¢ ciecia.
! Ko ] - Potozyc¢ obrabiany element na stole pilarskim przed po-
- Wsuna¢ ktddke za pomoca dtugiego pataka przez dolny krywa ochronna (3).

otwdr we wigczniku/wytaczniku (14) lub zwykia ktodke
przez gorny, boczny otwdr w obudowie wiacznika/wytacz-
nikaizamkna¢ ja.

- Podnie$c¢ lub opuscic tarcze za pomoca korby (19) tak,
aby gorne zeby tarczy (27) znajdowaty sie ok. 3-6 mm
nad obrabianym elementem.

Wskazowki dotyczace pracy - Wiaczyc elektronarzedzie.

06 Lo . - Przecia¢ obrabiany element z réwnomiernym posuwem.

golne wskazowki dotyczace cigcia A ) R

X . L. W przypadku zbyt duzej sity nacisku moze dojs¢ do prze-
> W przypadku wszystkich rodzajow cig¢ nalezy naj- grzania zebow tarczy i uszkodzenia obrabianego elemen-
pierw upewnic sie, czy tarcza w zadnym z etapow pra- tu.
cy nie dotyka ktorejs z prowadnic lub jakiejs innej cze-
$ci urzadzenia.

» Podczas nacinania rowkow i wregéw nalezy uzytko-
wac elektronarzedzie wytacznie wraz z odpowiednimi
zabezpieczeniami (np. ostona tunelowa, grzebien do-
ciskowy).

» Elektronarzedzia nie wolno stosowac do wykonywania
bruzd i wpustéw (rowek wewnatrz materiatu).

Tarcze pilarskie nalezy chroni¢ przed upadkiem i uderzenia-

mi. Nie nalezy poddawacé tarcz dziataniu sit bocznych.

Klin rozdzielajacy musi leze¢ w jednej linii z tarcza, aby zapo-

biec zablokowaniu sie obrabianego elementu.

Nie cia¢ znieksztatconych elementéw. Obrabiany element -

musi mie¢ zawsze prosta krawedz, aby mozna go byto przy-

tozy¢ do prowadnicy rownolegtej. -

Przechowywac drazek prowadzacy zawsze na elektronarze-

dziu.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

Wykonywanie cig¢ pod katem w pionie

- Ustawic zadany pionowy kat ciecia tarczy.
W przypadku tarczy przechylonej w lewo prowadnica
rownolegta (26) musi sie znajdowac po prawej stronie
tarczy.

- Postepowac zgodnie ze wskazéwkami umieszczonymi w
rozdziale: (zob. ,Wykonywanie ciec prostych“, Stro-
na32)

Wykonywanie cig¢ pod katem w poziomie (zob. rys. 1)

Ustawi¢ zadany poziomy kat ciecia na prowadnicy

katowej (1).

Przytozy¢ obrabiany element do szyny profilowanej (28).

Szyna profilowana nie moze znajdowac sie na linii ciecia.

W takim przypadku nalezy odkreci¢ $rube radetkowang

(48) i przesunac ogranicznik.

- Podniesc¢ lub opuscic tarcze za pomoca korby (19) tak,
aby gorne zeby tarczy (27) znajdowaty sie ok. 3-6 mm
nad obrabianym elementem.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. H)

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z
tarcza pilarska. Zawsze nalezy stac po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktérej zamontowana jest pro-

wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duzg predkos$cig w strone 0séb znajduja-
cych sie przed tarcza pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

Zachowac bezpieczng odlegtosc rak, palcow i ramion od
obracajacej sie tarczy.

- Wiaczy¢ elektronarzedzie.

Jedna reka docisnac obrabiany element do szyny profilo-
wanej (28), podczas gdy druga reka wolno przesuwa do
przodu prowadnice katowa za gatke nastawcza (57) w
rowku prowadzacym (47).

Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sig tarczy.
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W celu fatwiejszego ciecia elementéw jednakowej dtugosci

mozna postuzy¢ sie ogranicznikiem dtugosci (30).

- Odkrecic $rube motylkowa (29) i przesunac ogranicznik
dtugosci (30), ustawiajac go odpowiednio do dtugosci
obrabianego elementu.

- Ponownie mocno dokreci¢ $rube motylkowa (29).

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych
Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego dodwiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.

Ustawianie ogranicznikéw dla standardowych pionowych

katow ciecia 0°/45°

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Ustawi¢ pionowy kat ciecia tarczy wynoszacy 0°.

- Zdja¢ pokrywe ochronna (3).

Kontrola (zob. rys. J1)

- Ustawic przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na stole pi-
larskim (2).

Ramie przymiaru katowego musi przylegac na catej dtugosci

do tarczy (27).

Ustawianie (zob. rys. J2)

- Odkrecic przeciwnakretke Sruby oporowej (16) za pomo-
cg dostepnego w handlu klucza oczkowego lub widetko-
wego.

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (18).

- Przesunac pokretto (17) w strone $ruby oporowej (16) i
wkreci¢ lub wykreci¢ $rube oporowa na tyle, by ramie ka-
townika na catej dtugosci lezato idealnie réwno z tarcza.

— Przytrzymac pokretto w tej pozycji i mocno dociagnaé
dzwignie blokujaca (18).

- Ponownie mocno dokreci¢ przeciwnakretke sruby oporo-
wej (16).

Jezeli wskaznik kata ciecia (56) po zakonczeniu regulacji nie

znajduje sie w jednej linii ze znacznikiem 0° na skali (20), na-

lezy odkrecic $rube (60) za pomoca wkretaka krzyzakowego

i wyréwnac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

Powtorzy¢ wymienione powyzej czynnosci dla pionowego

kata ciecia wynoszacego 45° (odkrecenie przeciwnakretki;

ustawienie $ruby oporowej (21)). Nie wolno przy tym prze-

stawic¢ wskaznika kata ciecia (56).

Rownolegtos¢ tarczy wzgledem rowkow prowadzacych

prowadnicy katowej (zob. rys. K)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdja¢ pokrywe ochronna (3).

Kontrola

- Zaznaczy¢ za pomoca otéwka pierwszy lewy zab, widocz-
ny z tytu nad wktadka.

- Ustawi¢ przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na krawedzi
rowka prowadzacego (47).
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- Przesuna¢ ramie przymiaru katowego tak, by dotykato
ono zaznaczonego zeba, i odczytac odstep miedzy tarcza
arowkiem prowadzacym.

- Obrocic tarcze tak, aby zaznaczony zab znajdowat sig z
przodu nad wktadka.

- Przesuna¢ przymiar katowy wzdtuz rowka prowadzacego
az do zaznaczonego zeba.

- Ponownie pomierzy¢ odstep miedzy tarcza i rowkiem pro-
wadzacym.

Oba pomierzone odcinki musza by¢ identyczne.

Ustawianie

- Odkrecic $ruby z gniazdem szesciokatnym (61) z przodu,
pod stotem pilarskim oraz $ruby z gniazdem szesciokat-
nym (62) z tytu, pod stotem pilarskim za pomoca znajdu-
jacego sie w wyposazeniu standardowym klucza szescio-
katnego (9).

- Ostroznie poruszyc tarcze, tak aby znalazta si¢ ona w po-
zycji rownolegtej do rowka prowadzacego (47).

- Ponownie dokreci¢ mocno wszystkie $ruby (61) i (62).

Ustawianie prowadnicy rownolegtej - para trzpieni (44),

srebrne, po prawej (zob. rys. L)

Przed ustawieniem prowadnicy rownolegtej (26) nalezy naj-

pierw ustawic ograniczniki (16)/(21) dla standardowych

pionowych katéw ciecia oraz zapewni¢ réwnolegtosé tarczy

(27) wzgledem rowkoéw prowadzacych (47) prowadnicy ka-

towe;j.

(zob. ,Ustawianie ogranicznikdw dla standardowych piono-

wych katow ciecia 0°/45°, Strona 33)

(zob. ,Réwnolegtosc tarczy wzgledem rowkoéw prowadza-

cych prowadnicy katowej (zob. rys. K)“, Strona 33)

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (42) na prowadnicy rownole-
gtej (26), tak aby podczas catej procedury ustawiania
prowadnice réwnolegta mozna byto swobodnie poruszac.

- Ustawic¢ wgtebienia na prowadnicy rownolegtej (26) nad
para trzpieni (44) (srebrne). Sktadana dodatkowa pro-
wadnica réwnolegta (8) musi znajdowac sie przy tym da-
lej od pokrywy ochronnej (3).

- Zdja¢ pokrywe ochronna (3).

- Pociagnac uchwyt mocujacy (24) elementu poszerzajace-
g0 stot catkowicie do gory i przesuna¢ prowadnice réwno-
legta (26), az dotknie ona tarczy (27).

Kontrola

Prowadnica rownolegta (26) musi dotykac tarczy na catej

swojej dtugosci.

Ustawianie

- Odkrecic srebrne $ruby pary trzpieni (44) za pomocg
znajdujacego sie w wyposazeniu standardowym klucza
sze$ciokatnego (9) na tyle, aby trzpienie swobodnie sie
przesuwaty.

- Przesunac pare trzpieni (44) z prowadnica réwnolegta
(26) o ok. 3 mm na prawo.

- Zapomocg gatki do regulacji (23) ustawi¢ na gornej,
srebrnej skali (13) odlegtos¢ prowadnicy réwnolegtej od
tarczy na 0 mm.
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- Nacisnac¢ uchwyt mocujacy (24) elementu poszerzajace-
go stot do dotu.

- Przesunac pare trzpieni (44) z prowadnica rownolegta
(26) na lewo, na tyle, by prowadnica réwnolegta na catej
dtugosci dotykata tarczy.

- Ostroznie dokreci¢ srebrne $ruby pary trzpieni (44) za
pomoca znajdujacego sie w wyposazeniu standardowym
klucza szesciokatnego (9) .

— W celu zamocowania prowadnicy réwnolegtej przesunac
dzwigne blokujaca (42) po obu stronach do dotu.

- Upewnic sig, ze po zamocowaniu prowadnica réwnolegta
nadal na catej dtugosci dotyka tarczy.

Nastepnie sprawdzic czarne pary zaciskow (43) i (45).

Ustawianie prowadnicy rownolegtej - para trzpieni (43),

czarne, po prawej (zob. rys. M)

Przed ustawieniem pary trzpieni (43) nalezy najpierw prawi-

dtowo ustawic pare trzpieni (44) (srebrne, po prawej).

(zob. ,Ustawianie prowadnicy réwnolegtej - para trzpieni

(44), srebrne, po prawej (zob. rys. L)*, Strona 33)

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (42) na prowadnicy réwnole-
gtej (26) i zdjac prowadnice réwnolegta z pary trzpieni
(44).

- Odkrecic¢ czarne $ruby pary trzpieni (43) za pomoca znaj-
dujacego sie w wyposazeniu standardowym klucza sze-

Sciokatnego (9) na tyle, aby trzpienie swobodnie sie prze-

suwaty.

- Przytrzymac otwory klucza oczkowego (22) przy przed-
nich trzpieniach (44)/(43).

- Przesuwac czarny trzpien (43) tak dtugo, az oba trzpienie
(srebrny (44) i czarny (43)) beda dopasowane do dane-
go otworu klucza oczkowego.

- Powtorzyé te czynnosci z tylnymi trzpieniami (44)/(43).

Ustawianie prowadnicy réwnoleglej - para trzpieni (45),

czarne, po lewej

Przed ustawieniem prowadnicy réwnolegtej (26) nalezy naj-

pierw ustawi¢ ograniczniki (16)/(21) dla standardowych

pionowych katéw ciecia oraz zapewni¢ réwnolegtosé tarczy

(27) wzgledem rowkow prowadzacych (47) prowadnicy ka-

towej.

(zob. ,Ustawianie ogranicznikéw dla standardowych piono-

wych katow ciecia 0°/45*, Strona 33)

(zob. ,Rownolegtosc tarczy wzgledem rowkow prowadza-

cych prowadnicy katowej (zob. rys. K)“, Strona 33)
- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (42) na prowadnicy rownole-
gtej (26), tak aby podczas catej procedury ustawiania
prowadnice réwnolegta mozna byto swobodnie poruszac.

- Ustawic wgtebienia na prowadnicy réwnolegtej (26) nad
para trzpieni (45) (czarne). Sktadana dodatkowa pro-
wadnica réwnolegta (8) musi znajdowac sie przy tym da-
lej od pokrywy ochronnej (3).

- Zdja¢ pokrywe ochronng (3).

- Pociagna¢ uchwyt mocujacy (24) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory i przesunac prowadnice rowno-
legta (26), az dotknie ona tarczy (27).

Kontrola

Prowadnica réwnolegta (26) musi dotykaé tarczy na catej

swojej dtugosci.

Ustawianie

- Odkrecic czarne $ruby pary trzpieni (45) za pomocg znaj-
dujacego sie w wyposazeniu standardowym klucza sze-
Sciokatnego (9) na tyle, aby trzpienie swobodnie sie prze-
suwaty.

- Przesunac pare trzpieni (45) z prowadnica rownolegta
(26) na prawo, na tyle, by prowadnica réwnolegta na ca-
tej dtugosci dotykata tarczy.

- Ostroznie dokreci¢ czarne sruby pary trzpieni (45) za po-
moca znajdujacego sie w wyposazeniu standardowym klu-
cza szesciokatnego (9) .

- W celu zamocowania prowadnicy réwnolegtej przesunac
dzwigne blokujaca (42) po obu stronach do dotu.

- Upewnic sig, ze po zamocowaniu prowadnica réwnolegta
nadal na catej dtugosci dotyka tarczy.

Ustawianie wskaznika odlegtosci stotu pilarskiego

(zob. rys.N)

- Zwolni¢ dZwignie blokujaca (42) na prowadnicy rownole-
gtej (26), tak aby podczas catej procedury ustawiania
prowadnice réwnolegta mozna byto swobodnie poruszac.

- Ustawic¢ wgtebienia na prowadnicy réwnolegtej (26) nad
para trzpieni (44) (srebrne). Sktadana dodatkowa pro-
wadnica rownolegta (8) musi znajdowac sie przy tym da-
lej od pokrywy ochronnej (3).

- Zdja¢ pokrywe ochronna (3).

- Pociagnac uchwyt mocujacy (24) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory i przesuna¢ prowadnice réwno-
legta (26), az dotknie ona tarczy (27).

- Odkrecic $ruby (63) za pomoca wkretaka krzyzakowego i
ustawic¢ wskaznik odlegtosci (59) wzgledem znacznika O
skali (13).

- Ponownie mocno dokrecic Sruby (63).

Ustawianie poziomu wktadki (zob. rys. 0)

Kontrola

Przednia cze$¢ wktadki (6) musi znajdowac sie na réwni ze

stotem pilarskim lub nieco ponizej powierzchni stotu pilar-

skiego.

Ustawianie

- Zapomocg klucza szesciokatnego (9) ustawié¢ whasciwy
poziom czterech $rub regulacyjnych (64).

Ustawianie luzu szyny prowadzacej prowadnicy katowej

w rowku prowadzacym (zob. rys. P)

Po intensywnej eksploatacii luz szyny prowadzacej (46) pro-

wadnicy katowej w rowku prowadzacym (47) moze byc zbyt

duzy.

- Ponownie mocno dokrecic $ruby nastawcze (65) szyny
prowadzacej (46).
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Przechowywanie i transport

Przechowywanie elementow urzadzenia (zob. rys. Q)

Bezpieczne przechowywanie elementdw elektronarzedzia

jest mozliwe dzieki opcji zamocowania tych elementéw na

elektronarzedziu.

- Wiozy¢ wszystkie znajdujace sie luzem elementy urzadze-
nia w uchwyty na obudowie (zob. ponizsza tabelka).

Elementurzadzenia Przechowywanie

Pokrywa ochronna (3) Uchwyt (10); zamknac za pomoca
dzwigni zaciskowej (40)

Prowadnica katowa ~ Uchwyt (33)

(1)

Adapter do odsysania  Zob. rys. Q

pytu (34)

Klucz oczkowy (22)  Zob.rys.Q

Klucz szesciokatny (9) Zob. rys. Q

Drazek prowadzacy ~ Zawiesi¢ w uchwycie pomiedzy

(1)) prowadnica réwnolegt (26) i do-
datkowa prowadnicg réwnolegta
(8)

Prowadnica réownole-
gta (26)

Obroci¢; umiesci¢ od dotu w szynie
prowadzacej (25) nad para trzpieni
(43) i zamkna¢ dzwignie blokujaca
(42)

Przenoszenie elektronarzedzia (zob. rys. R)

Przed transportem elektronarzedzia nalezy wykonac naste-

pujace czynnosci:

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowej (zob.
,Pozycja transportowa*, Strona 30).

- Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu, ktérych nie
mozna stabilnie przymocowac do elektronarzedzia.

Na czas transportu nieuzywane tarcze nalezy w miare
mozliwosci umiesci¢ w zamykanym pojemniku.

- Wsunac szyne prowadzaca (25) catkowicie do $rodka i
nacisna¢ uchwyt mocujacy (24) do dotu, aby jg unieru-
chomic.

- W celu podniesienia lub transportu elektronarzedzia nale-
2y uzy¢ uchwytu transportowego (66) lub zagtebien (67).
Nie wolno uzywac do tego celu uchwytéw do pozycjono-
wania (11).

» Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wylacznie urzadzen transportowych, nigdy nie wolno
uzywac w tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

Polski | 35

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Czyszczenie

Pytiwiory nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac

sprezonym powietrzem lub za pomoca pedzelka.

Smarowanie elektronarzedzia
1 W razie potrzeby nalezy nasmarowac elektro-

narzedzie, naktadajac olej w zaznaczonych
l miejscach (zob. rys. S).

Autoryzowany serwis firmy Bosch wykona te

prace szybko i niezawodnie.

» Srodki smarne i czyszczace nalezy utylizowaé zgodnie
z zasadami ochrony srodowiska. Nalezy przy tym prze-
strzegac takze przepiséw prawnych.

Kroki stuzace do redukcji hatasu

Kroki podjete przez producenta:

- System tagodnego rozruchu

- W wyposazeniu standardowym znajduije sie specjalna tar-
cza obnizajaca poziom hatasu

Kroki, ktore powinien podjac uzytkownik:

- Bezwibracyjny montaz na stabilnym podtozu

- Zastosowanie tarcz o funkcjach redukujacych hatas

- Regularne czyszczenie tarczy i elektronarzedzia

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Transport

Zalecane akumulatory litowo jonowe podlegaja wymaganiom
przepiséw dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumula-
tory moga by¢ transportowane droga ladowa przez uzytkow-
nika bez koniecznosci spetnienia jakichkolwiek dalszych wa-
runkow.

W przypadku przesytki przez osoby trzecie (np.: transport
droga powietrzna lub za posrednictwem firmy spedycyjnej)
nalezy stosowac sie do szczegdlnych wymogéw dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas
przygotowywania towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie
z ekspertem d/s towarow niebezpiecznych.

Akumulatory mozna wysytac tylko wéwczas, gdy ich obudo-
wa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowac w taki sposéb, aby nie mdgt on sie
porusza¢ w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewen-
tualne przepisy prawa krajowego.

Utylizacja odpadow

Elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowanie nalezy
oddac do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiazu-
jacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Bosch Power Tools
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Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wol-
no wyrzucac do odpadéw domowych!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
lub zuzyte akumulatory/baterie nalezy zbiera¢ osobno i utyli-
zowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami ochrony $rodo-
wiska. Nalezy korzystac z przewidzianych przepisami syste-
mow zbidrki. Ze wzgledu na zawarto$¢ substancji niebez-
piecznych nieprawidtowa utylizacja moze stanowic¢ zagroze-
nie dla zdrowia i $rodowiska.
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GTA 571
0601 B22 800

GTA 50 W
0601 B57 000
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 35 mm:
2 608 000 565 (5 m)

S L

GAS 55 M AFC

@ 35 mm:
2608 000 566 (5 m)
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Legal Information and Licenses

1- Open Source Components

1.1 ARM (BSD 3-clause)

CMSIS-core 4 Copyright © 2009-2020 ARM LIMITED

Allrights reserved.

- Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions
are met.

- Redistributions of source code must retain the above copyright noti-
ce, this list of conditions and the following disclaimer.

- Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the do-
cumentation and/or other materials provided with the distribution.

- Neither the name of ARM nor the names of its contributors may be
used to endorse or promote products derived from this software wi-
thout specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPYRIGHT HOLDERS AND

CONTRIBUTORS "AS IS" AND ANY EXPRESS OR IMPLIED

WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED

WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A

PARTICULAR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE

COPYRIGHT OWNER OR CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT,

INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL

DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF

SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR

PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION) HOWEVER CAUSED AND ON

ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT

LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE)

ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF

ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

1.2 Aimonen (zlib) - Nanopb Copyright © 2011 Petteri Aimonen

This software is provided "as-is", without any express or implied
warranty. In no event will the authors be held liable for any damages
arising from the use of this software. Permission is granted to anyone to
use this software for any purpose, including commercial applications,
and to alter it and redistribute it freely, subject to the following
restrictions:

1. The origin of this software must not be misrepresented; you must not
claim that you wrote the original software. If you use this software in a
product, an acknowledgement in the product documentation would be
appreciated but is not required.

2. Altered source versions must be plainly marked as such, and must
not be misrepresented as being the original software.

3. This notice may not be removed or altered from any source
distribution.

2- Warranty Disclaimer

This product contains Open Source Software components which
underly Open Source Software Licenses. Please note that Open Source
Licenses contain disclaimer clauses. The text of the Open Source
Licenses that apply are included in this manual under "Legal Information
and Licenses".
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Servicekontakte

Service Contacts

Contacts de Service
Contactos de Servicio
KoHTaKTbl CEpBUCHbIX LEHTPOB

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
YcnoBuA rapaHTuu

https://www.bosch-pt.com/guarantee/202601
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